Entwicklung, Herstellung, Vertrieb:
» Folien- und Industrietastaturen

» Gehduse aller Art

« Frontplatten und -folien

+ CNC-Blechbearbeitung

« Systemtechnik

/ Eildienst 5 - 10 - 15 Arbeitstage

Oberflichentechnik:

+ Lackierung

+ Pulverbeschichtung

+ Sieb-, Tampon- und Digitaldruck
« Schleifen, Biirsten, Strahlen

+ EMV-/ESD-Beschichtungen

WOHR®:

GMBH

/ Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN ISO 13485 (Medizin)

KUNDENINFORMATION|KDIOO108

Stand: 19.12.2022

Optical Bonding Typ |

Unter Optical Bonding Typ | verstehen wir die hochtransparente Verklebung
zwischen Coverglas und Touchscreen, sowie von Coverglas und einer weiteren

Glasscheibe oder Funktionsschicht.

Anforderungen aul3erhalb dieser KDI

missen vom Kunden separat angesprochen und ggf. gegen Aufpreis oder in

Eigenregie geprift werden.

Leistungsmerkmale OCA-Verbund

(Glas / Folie / Touch Foliensensor / Hygienetouch):

Test Testbedingungen typisch
Opazitat 1,6

Glas 22N /25mm

angelehnt an DIN EN 1939-1996 bei PMMA 19N / 25mm

Schélfestigkeit 23°C PC 19N/ 25mm
Brechungsindex 1,48
Lichttransmission 390-1100nm 92%
Temperaturbestandigkeit -40°C - 70°C

Leistungsmerkmale OCF-Verbund (Glas / Glas / Touch Glassensor):

Test Testbedingungen typisch
Dielektrische Konstante 2,78-2,90
Zugfestigkeit >10Mpa
Brechungsindex 1,48 +/- 0,2
Lichttransmission 390-1100nm 92%
Bruchdehnung >500%

Seite1von 3

wwwWoehrGmbH.de Perfekt in Farbe, Form, Funktion



Oberflichentechnik:

+ Lackierung

+ Pulverbeschichtung

+ Sieb-, Tampon- und Digitaldruck
« Schleifen, Biirsten, Strahlen

+ EMV-/ESD-Beschichtungen

Entwicklung, Herstellung, Vertrieb:
» Folien- und Industrietastaturen

» Gehduse aller Art

« Frontplatten und -folien

+ CNC-Blechbearbeitung

« Systemtechnik

/ Eildienst 5 - 10 - 15 Arbeitstage / Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN ISO 13485 (Medizin)

Optical Bonding Typ Il

Unter Optical Bonding Typ Il verstehen wir die hochtransparente
Verklebung zwischen Display und Touchscreen bzw. Display und
Coverglas. Anforderungen auf3erhalb dieser KDI missen vom Kunden
separat angesprochen und ggf. gegen Aufpreis oder in Eigenregie gepruft
werden. Fur beigestellte Komponenten wird im Auftragsfall eine
Ausfallquote vereinbart, bis zu welcher der Kunde den Ausschuss fir
seine Komponenten akzeptiert. Ebenfalls muss der Kunde im Falle von
beigestellten Komponenten eine elektrische Prufvorrichtung beistellen,

RICHARD
WOHR®:

GMBH 3%

welche es erlaubt ein Testbild einzuspielen.

Leistungsmerkmale OBT-11-169999-010:

Typisch (abhéngig von

Test Testbedingungen Typ und Materialstarke)
Aussehen Optisch transparent
Harte JIS K 2207 95-120
Elastizitditsmodul 22-48 kPa
Brechungsindex JISK 7142/ ASTM D 542 1,41

91% / 99% (ohne
Transmission Spectrophotometer 380-780nm Oberflachenreflektion)
b* Spectrophotometer 380-780nm 0,14-0,20
Haze JISK 7136 0,24-0,42 %

Schélfestigkeit Liner

JIS Z 0237 (Abziehrichtung 90° nach
24h)

0,03 - 0,05 N/20mm

Schélfestigkeit Floatglas

JIS Z 0237 (Abziehrichtung 90° nach
24h)

7,9-14,1 N/20mm

JIS Z 0237 (Abziehrichtung 90° nach

Schalfestigkeit PMMA 24h) 41-13,2 N/20mm
JIS Z 0237 (Abziehrichtung 90° nach

Schélfestigkeit PC 24h) 3,3-7,3 N/20mm
JIS Z 0237 (Abziehrichtung 90° nach

Schaélfestigkeit PET 24h) 3,5-9,0 N/20mm

Schaélfestigkeit Polarizer 3,1-8,5 N/20mm

Spezifisches Gewicht 0.98

Temperaturlagertest kalt

85°C / Keine Anderungen
Temperaturlagertest heil3 | 1000 Stunden des Erscheinungsbild
-40°C / Keine Anderungen

1000 Stunden

des Erscheinungsbild

konstante Temperatur
und Luftfeuchtigkeit

60°C, 90% RH /
1000 Stunden

Keine Anderungen
des Erscheinungsbild

UV Besténdigkeit

-40 ~ 80°C / Keine Anderungen
Temperatur Wechseltest 500 Zyklen a 1 Stunde des Erscheinungsbild
150W / m2 Keine Anderungen

1000 Stunden

des Erscheinungsbild
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Entwicklung, Herstellung, Vertrieb: Oberflichentechnik: R I C H A R D

» Folien- und Industrietastaturen + Lackierung Wo H R B et
» Gehduse aller Art + Pulverbeschichtung x

« Frontplatten und -folien + Sieb-, Tampon- und Digitaldruck GMBH .:.::::::E::.
+ CNC-Blechbearbeitung « Schleifen, Biirsten, Strahlen

« Systemtechnik + EMV-/ESD-Beschichtungen

/ Eildienst 5 - 10 - 15 Arbeitstage / Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN ISO 13485 (Medizin)

Fehlerspezifikation Optical Bonding Typ | + Il

Bewer_tetfr Fehlerart Fehlerspezifikation
Bereich
Durchmesser @ in mm Anzahl "N"
nicht
<
©<0,16 bertcksichtigt
Blasen / N<2/dmz
Kreisférmige Mi d_ tabstand
Fremdeinschlisse 0,16 <@=<0,32 indestabstan
zueinander
>50mm
> 0,32 NiO
Lange (L) in mm Breite (B) in Anzahl "N"
LCD IIAAII mm - ht
aktiver Bereich < nic
i her / B=0,06 bertcksichtigt
Frg]r(re]?ireﬁnlzsechl([e]rsse N<2/dme
007<B<01&L<5 Mlnde§tabstand
zueinander
>50mm
B>0,1oderL>5 NiO
2
Blasen / Fremdeinschliisse sowie .N <2/dm
. N . Mindestabstand
Fehlerkumulation Kreisférmige und Lineare Fehler ;
. zueinander
werden additiv behandelt
>50mm
Priifbedingungen:
Prifpersonal erfahrene, normalsichtige Personen
Betrachtungswinkel 90°, spiegeln nicht erlaubt
Betrachtungsabstand 500mm
Betrachtungszeit 30 Sekunden
Beleuchtung 800-1000 Lux, kein gerichtetes Licht
Prifbedingungen Ahnlich Normklima bei 50% Luftfeuchtigkeit (nicht

kondensierend) und 1bar Luftdruck

* Fehler aulRerhalb des aktiven Bereichs werden nicht berucksichtigt,

ebenfalls unberucksichtigt sind Fehler, welche in Gebrauchslage nicht auffallen.
Coverglas, Touchsensor & Display missen nach deren spezifischer Fehlerspezifikation
separat bewertet werden.

Daruber hinaus bieten wir als gunstigere Alternative das ,Air-Gap-Bonding“ oder
,=Edge-Bonding“ genannt an, welches im Vergleich der optischen Eigenschaften
deutliche Nachteile aufweist, daflr aber kosteneffizient umgesetzt werden kann.

Sollten Sie noch Fragen haben - sprechen Sie uns an!

Unsere Angaben entbinden den Kunden nicht davon, die Eignung fir den vorgesehenen Einsatzbereich jeweils zu prifen.
Technische Anderungen behalten wir uns ohne Vorankiindigung jederzeit vor. Jede Haftung in Verbindung mit
anwendungstechnischer Beratung wird ausgeschlossen. Die Ausgabe dieses Formulars ist nicht registriert und unterliegt somit
nicht dem Anderungsdienst. Bitte priifen sie daher immer ob die aktuellste Ausgabe vorliegt.

Erganzend hierzu verweisen wir auf unsere AGB, deren aktuelle Ausgabe Sie unter www.WoehrGmbH.de ebenso einsehen

koénnen, wie entsprechende Copyrightinformationen unseres Unternehmens. Schutzvermerk fir Dokumente nach DIN 16016,
Copyright by Richard Wéhr GmbH, D-75339 Hofen/Enz.
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